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RUPES

Via Marconi, 3A - 20080 VERMEZZO (Mi) - Italy - Tel. 02/946941 - Fax 02/94941040
e-mail: info_rupes@rupes.it - web: www.rupes.com

LTA75

TRIPLE ACTION

Lucidatrice pneumatica

Pneumatic polisher

Lustreuse pneumatique

Pneumatische Poliermaschine

Pulidora neumatica

Pneumatisch poetsmachine
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OPERATING AND MAINTENANCE INSTRUCTIONS
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ISTRUZIONI PER LUSO E LA MANUTENZIONE
OPERATING AND MAINTENANCE INSTRUCTIONS
NOTICE D'EMPLOI ET D'ENTRETIEN
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ITALIANO ISTRUZIONI ORIGINALI PER L'USO E

SIMBOLI
Alcuni dei seguenti simboli possono essere presenti sul vostro utensile. Si prega di studiarli e imparare il loro significato. Una corretta in-
terpretazione permettera un utilizzo migliore e sicuro dell’'utensile.

& Attenzione pericolo / Avvertenze 1ISO7010 - WO001

@ Leggere le istruzioni 1SO7010 - M002

@ Indossare gli occhiali protettivi 1SO7010 - MO04

Q Indossare le protezioni acustiche 1ISO7010 - M0O03

@ Indossare una maschera 1ISO7010 - MO16

o Indossare guanti protettivi 1SO7010 - MO09

C€ Marcatura di conformita

M Marchio di conformita EurAsian

-p Freccia Agire in direzione indicata dal senso della freccia

DATI TECNICI

MODELLO LTA75
PRESSIONE DI ESERCIZIO Bar 6,2
CONSUMO ARIA I/min 380
REGOLAZIONE DELLA VELOCITA Sl
GIRI/min 0-6.000
DIAMETRO ORBITA mm 15
DIAMETRO PLATORELLO mm 75
MASSA Kg 1,0




AVVERTENZE GENERALI

NORME PER LA SICUREZZA

E LA PREVENZIONE DEGLI INFORTUNI

Le istruzioni per la sicurezza e la prevenzione degli infortuni sono
riportate nel fascicolo “INDICAZIONI PER LA SICUREZZA” che
costituisce parte integrante della presente documentazione; il
libretto d’istruzioni per I'uso riporta solamente le informazioni
aggiuntive strettamente correlate all’uso specifico della
macchina.

Non fare funzionare mai gli utensili senza i dispositivi di
protezione montati.

Ogni operazione sulla macchina venga eseguita a macchina
scollegata.

Prima dell'azionamento la macchina sia saldamente impugnata e
non sia a contatto con la superficie di lavoro.

A causa dei rischi che possono insorgere durante la lucidatura, si
raccomanda di utilizzare sempre tutti i D.P.I. (dispositivi di
protezione individuale, quali guanti, cuffie, occhiali protettivi,
maschere per protezione delle vie respiratorie ecc.) secondo le
normative di legge vigenti per prevenire o ridurre le possibilita di
incidenti.

Attenzione! Seguire le norme di lubrificazione riportate a pag. 6
nel paragrafo manutenzione. L'utensile continua per alcuni
secondi a funzionare dopo lo spegnimento!

UTILIZZO CONFORME AGLI SCOPI PREVISTI

Le macchine devono essere utilizzate solo per la lucidatura di
legno, plastica, materiali compositi, superfici verniciate, stucco e
materiali simili.

Non sono previste per la lavorazione di materiali contenenti
amianto.

Non devono funzionare in ambiente umido.

Controllare che il pezzo da lavorare sia sufficientemente fissato.
In caso di utilizzo non conforme agli scopi previsti, I'utilizzatore si
assume ogni responsabilita per eventuali danni ed incidenti.
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PARTI DELLA MACCHINA

1 - Etichetta di identificazione

2- Leva di comando immissione aria compressa

3- Comando regolazione del numeri di giri

4 - Corpo macchina

5 - Platorello velcrato

6 - Tampone lucidatura (non fornito)

7 - Raccordo di adduzione aria compressa (non fornito)
8 - Blocco di sicurezza della leva di comando

9 - Chiave di smontaggio e montaggio del platorello
10 - Vite di fissaggio del platorello
11 - Tubo convogliatore/silenziatore

MESSA IN FUNZIONE

Prima di mettere in funzione la macchina accertarsi che:

- 'imballo sia integro e non mostri segni di danneggiamento
dovuti a trasporto e magazzinaggio;

- la macchina sia completa; controllare che numero e natura dei
componenti siano conformi a quanto riportato sul presente
libretto;

- I'impianto di produzione e distribuzione di aria compressa a
disposizione sia in grado di soddisfare i requisiti indicati in
tabella e riportati sulla targhetta di identificazione della
macchina.

MONTAGGIO DELLA MACCHINA
Montare il raccordo aria compressa (7) (non fornito) avvitandolo
nella apposita sede.

RACCORDO DI ADDUZIONE ARIA COMPRESSA

(NON FORNITO)

La macchina viene fornita sprovvista del raccordo di alimentazione.
A scelta dell’utilizzatore possono essere usati: sia raccordi ad
innesto rapido sia portagomma adeguati purché entrambi abbiano
un foro di passaggio aria da mm 8.

o



Nel secondo caso occorre fissare stabilmente con una fascetta
stringitubo il tubo di alimentazione al portagomma.

SMONTAGGIO E MONTAGGIO DEL PLATORELLO
- Svitare con la chiave (9) la vite di fissaggio del platorello (10);
- per il montaggio operare in senso inverso.

MONTAGGIO DEL TAMPONE DI LUCIDATURA
Fare aderire mediante pressione il tampone di lucidatura al
platorello.

PRIMA DELLA MESSA IN SERVIZIO

Accertarsi che:

- raccordo e tubo di adduzione aria compressa siano in perfetto
stato;

- il dispositivo di azionamento sia efficiente operando pero6 a
macchina non alimentata;

- tutti i componenti della macchina siano montati correttamente e
non presentino segni di danneggiamento.

AWIAMENTO E FERMATA
- Avviamento: spingere la leva di comando (2) verso il corpo
macchina e mantenerla premuta.

- Fermata: rilasciare la leva di comando.

FUNZIONAMENTO DI PROVA

Awviare la macchina e controllare che non siano presenti vibrazioni
anomale e che il platorello e il tampone siano montati
correttamente.

In caso contrario spegnere la macchina immediatamente e
provvedere ad eliminare le anomalie.

6
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REGOLAZIONE DEL NUMERO DI GIRI

La regolazione del numero di giri si ottiene manovrando
opportunamente il comando (3). La scelta della velocita va fatta in
funzione del materiale da lavorare.

SOSTITUZIONE DEL TAMPONE DI LUCIDATURA
Asportare a strappo il tampone usato e applicare il nuovo
premendolo sul platorello.

UTENSILI DI LAVORO AMMESSI
Tamponi @ 80-100 mm per platorelli @ 75 mm.

MANUTENZIONE

Tutte le operazioni vanno eseguite a macchina scollegata.

A fine lavoro, od in caso di necessita, spolverare con getto di
aria compressa il corpo macchina.

Lubrificare periodicamente (ogni 50 ore di lavoro) la macchina
inserendo 2/3 gocce d'olio per uso specifico nell'attacco aria
compressa dell'utensile tenendo lo stesso in posizione
verticale con l'attacco in alto. Dopo questa operazione
collegare la macchina all'alimentazione e azionarla per alcuni
secondi.

Prima di riporre l'utensile per un lungo periodo di inattivita
procedere all'operazione di lubrificazione come sopra
descritto.

Si escludono dalla garanzia tutti i danni derivanti da una
scorretta o inadeguata lubrificazione.

Non sono ammessi altri interventi da parte dell'utente.

Per la manutenzione e la periodica pulizia delle parti interne,
come cuscinetti, ingranaggi, etc. o altre necessita rivolgersi ai
Centri di Assistenza autorizzati.

o



EMISSIONE DI RUMORE/ VIBRAZIONE

Il livello equivalente di pressione sonora (rumorosita) e Il valore
quadratico medio dell'accelerazione € misurati secondo le
norme: UNI EN ISO 15744 - EN 1SO 28927.

Livello di Pressione acustica / Potenza sonora _Livello di vibrazioni su 3 assi
Lpa Lwa Incertezza ap Incertezza
dB(A) m/s*
LTA75 75 86 3 2,30 0,70

ATTENZIONEI valori di misura indicati sono validi solo per
utensili nuovi.Nell'impiego quotidiano i valori di rumore e
vibrazione cambiano.

| valori di emissione indicati sono comparativi e utilizzabili per una
valutazione provvisoria dei rischi di esposizione dell’operatore
durante il periodo di lavoro.La corretta valutazione del periodo di
lavoro deve comprendere anche i tempi di funzionamento a
vuoto e di arresto dell’'utensile. | valori di emissioni indicati sono
rappresentativi delle principali applicazioni dell’utensile. Se
I'utensile viene utilizzato per altre applicazioni, con altri accessori
0 se non viene sottoposto a regolare manutenzione, i valori di
emissione possono aumentare sensibilmente durante il
funzionamento.

O Utilizzare le cuffie di protezione!

SMALTIMENTO

Il prodotto, quando giunge a fine vita, non deve essere disperso
nelllambiente o gettato tra i rifiuti domestici, ma deve essere
smaltito presso i centri di raccolta differenziata autorizzati
(contattare le autorita locali competenti per conoscere dove
smaltire il prodotto secondo le norme di legge). Il corretto
smaltimento del prodotto contribuisce alla tutela della salute e
alla salvaguardia dell’lambiente.Lo smaltimento abusivo del
prodotto comporta sanzioni a carico dei trasgressori.
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DICHIARAZIONE DI CONFORMITA

Dichiariamo sotto la nostra responsabilita che I'utensile portatile,
al quale fa riferimento il presente manuale, e conforme ai
Requisiti Essenziali della Direttiva:

2006/42/CE Macchine

Le prove/verifiche sono eseguite in accordo alle seguenti Normative:
UNI EN ISO 11148-8 - UNI EN ISO 15744 - UNI EN 1SO 28927

Fascicolo tecnico presso:
RUPES Sp.A.

Via Marconi, 3A

20080 VERMEZZO (Mi) - ltaly

G. Valentini
Vermezzo (MI), 30/06/2017
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ENGLISH TRANSLATION OF ORIGINAL OPERATING INSTRUCTION

SIMBOLS
Some of the following symbols may be used on your tool. Please study them and learn their meaning. Proper interpretation of these
symbol will allow you to operatethe tool better and safer.

& Warning symbol/ Warning messagel S07010 - W001
@ Read instruction manual 1SO7010 - M002
@ Wear eye protection 1SO7010 - MO04
Q Wear ear protection 1ISO7010 - M0O03
® Wear a mask 1SO7010 - M016
o Wear a gloves 1ISO7010 - M0O09
C€ CE compliant
\m[ EurAsian Mark
-p Arrow Act in the direction indicated by the arrow direction
TECHNICAL DATA
TYPE LTA75
WORKING PRESSURE Bar 6,2
AIR CONSUMPTION I/min 380
SPEED CONTROL Sl
ROTATION RPM 0-6.000
ORBITAL DIAMETER mm 15
DISC PAD DIAMETER mm 75
WEIGHT Kg 1,0




GENERAL WARNINGS

SAFETY AND ACCIDENT PREVENTION INSTRUCTIONS

The safety and accident prevention instructions are reported in
the “SAFETY INSTRUCTION” booklet which forms an integral
part of these documents; the operating instructions indicate the
additional information required specifically for use of the tool.
Never use the tools without the safety guards.

Any operations carried out on the tool must be effected with the
tool disconnected.

Before starting the tool, ensure that it is held tightly and not in
contact with the work surface.

Due to risks that may arise during polishing, we recommend the
constant use of PS.D. (personal safety devices such as gloves,
headphones, goggles, face masks, etc.) according to laws in
force to prevent or reduce accident probability.

Warning! Carry out the lubrication process outlined on page 10,
in the maintenance paragraph. The appliance continues to work
for a few seconds after it has been switched off.

CORRECT USAGE

The tools must only be used for polishing painted surfaces,
wood, plastic, composite and similar.

Metal and materials with an asbestos content must not be
processed with these tools.

The tools must not be damp nor operated in a damp environment
for electrical safety reasons.

The tools may only be used for dry sanding.

Make sure the work piece is sufficiently fastened.

In the event of improper use, the user is fully liable for any
damages or accidents.
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PARTS OF THE TOOL
1- Identification plate
2- On/off switch3- Speed control
4- Tool body
5- Velcroed disc pad
6- Polishing pad (not supplied)
7- Air inlet fitting (not supplied)
8- On-off lever safety lock
9- Back-up pad release spanner
10 - Back-up pad screw
11 - Air outlet hose/silencer

STARTING UP

Before starting-up the tool, ensure that:

- the packaging is complete and does not show signs of having
been damaged during storage or transport;

- the tool is complete; check that the number and type of
components comply with that reported in this instruction
booklet;

- the available compressed air production and distribution plant is
capable of satisfying the requirements reported on the tool’s
identification plate.

ASSEMBLING THE TOOL

Assemble the compressed air connection (not supplied) by
screwing it into its seating (7).

COMPRESSED AIR CONNECTION (NOT SUPPLIED)
The tool is supplied without the compressed air connection.
The user can use either a quick release coupling: or hose type

9
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connection according to his needs purke that have an hole air
passing mm 8.

In the latter case the air line must be fixed to the nozzle by a hose
clip.

REMOVING AND MOUNTING THE DISC PAD
- Use the spanner (9) to unscrew the back-up pad bolt;
- reverse the procedure when fitting the disc pad.

ASSEMBLING THE POLISHING PAD
Press the polishing pad to attach it to the back-up pad.

BEFORE STARTING THE TOOL

Ensure that:

- the compressed air feed line and connection are in perfect
working order;

- the start lever is working properly. This must be done with the air
supply switched off;

- all the components of the tool are mounted correctly and do not
show any signs of damage.

STARTING AND STOPPING
- Starting: push the control lever (2) forward towards the body
ofthe tool and keep it pressed.

- Stopping: release the knob.

TEST RUN

Turn the tool on and check the correct back-up pad and buffer
assembling and check for unusual vibration

Otherwise switch-off the tool immediately and eliminate the
cause.

10
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SELECTING THE RPM

The R.PM. can be adjusted turning the speed control knob (3).
The choice of speed depends on the characteristics of the
abrasive paper disc and the material to be worked.

REPLACING THE POLISHING PAD
Pull the used pad off and apply the new pad, pressing it onto the
back-up pad.

USABLE DISCS
Polishing foam @ 80-100 mm for backing pad @ 75 mm.

MAINTENANCE

All maintenance operations are carried out with the power supply
disconnected.

At the end of each work session, or when required, remove any
dust from the body of the tool using a jet of compressed air.

Lubrificate the machine regularly (every 50 hours of
operation) by inserting 2/3 drops of specific oil into the
compressed air connection, keeping the device in a vertical
position, with the connection facing upwards. After this
operation, connect the machine to the power supply and set it
in motion for a few seconds.Lubrificate the machine as
described above before storing it for long periods of inactivity.
All damages deriving from incorrect or inadequate lubrication
are excluded from the warranty.

No other maintenance operations must be undertaken by the
user.

Maintenance and cleaning of the inner parts, like ball bearings,
gears etc. or others, must be carried out only by an authorized
Assistance Centre.
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INFORMATOIN NOISE | MEAN ACCELERATION VALUE

The noise level produced and themean quadratic acceleration
value are measured according to regulation

UNIEN ISO 15744 - EN ISO 28927.

Sound pressure level / Sound power level 3 axis vibration level
Lpa Lwa Uncertainty an Uncertainty

dB(A) m/s®
LTA75 75 86 3 2,30 0,70

DANGER The indicate measurements refer to new power
tools. Daily usa causes the noise and vibration values to
change.

Displayed emission values are comparative and are to be
employed fora provisional assessment of the operator’s risk
exposure during the work period.Appropriate evaluation of work
period must also include tool’s idle and stopperiods. These
emission values represent the tool’s main applications. If the tool
is used for other applications, with other accessories, or if it does
notundergo regular maintenance, emission values can
significantly increaseduring operations.

OUse hearing protection!

DISPOSAL

The product, when it reaches the end of its life, must not be
dispersed in theenvironment or thrown away as household waste.
It must be disposed atauthorized recycling centres (contact your
local authorities to know where todispose of the product
according to the law). The correct disposal of the
productcontributes to the health and preservation of the
environment.lllegal disposal of the product will entail penalties
against the offenders.Disposing of the product correctly
contributes to protecting human health andsafeguarding the
environment. Any illegitimate disposal of the product will
bepunishable by law.
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CONFORMITY DECLARATION

We declare on our responsibility that the hand-held power tool, which is
mentioned in the present operating manual, is in conformity with the
Essential Requirements of Safety of the following Directive:

2006/42/CE Macchine

he tests have been carried out in accordance with following Standards:
UNI EN ISO 11148-8 - UNI EN ISO 15744 - UNI EN 1SO 28927

Technical file at:

RUPES SpA.

Via Marconi, 3A

20080 VERMEZZO (Mi) - ltaly

G. Valentini
Vermezzo (MI), 30/06/2017
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2
FRANCAIS CONVERSION DES INSTRUCTIONS DE FONCTIONNEMENT ORIGINAL

SYMBOLES
Certains des symboles suivants peuvent étre utilisés sur votre outil. Se il vous plait de les étudier et apprendre leur signification.
Une interprétation correcte de ces symboles vous permettra d'utiliser I'outil meilleur et plus sr.

& Symbole d'avertissement / Message d'avertissement  1SO7010 - W001

) Lisez le manuel d'instruction 1SO7010 - M002

@ Porter des lunettes de protection 1SO7010 - M004

@ Porter une protection de l'oreille 1ISO7010 - M0O03

[€) Porter un masque 1S07010 - M016

o Porter un des gants 1ISO7010 - M0O09

C€ Conforme aux normes CE

|EAC L'outil est inclus dans la liste EurAsian

-p Fléche Agissant dans la direction indiquée par la direction de la fleche

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

TYPE LTA75
PRESSION DE SERVICE Bars 6,2
CONSOMMATION AIR I/min 380
REGLAGE DE LA VITESSE Sl
ROTATION TOURS/min 0-6.000
DIAMETRE ORBITE mm 15
DIAMETRE PLATEAU mm 75
MASSE Kg 1,0




RECOMMANDATIONS GENERALES

INSTRUCTIONS RELATIVES A LA SECURITE ET

A LA PROTECTION CONTRE LES ACCIDENTS DU TRAVAIL
Les instructions relatives a la sécurité et a la protection contre les
accidents du travail sont contenues dans le fascicule
"INDICATIONS RELATIVES A LA SECURITE" qui fait partie
intégrante de la présente documentation; le livret d'instructions
relatives a l'utilisation indique uniquement les informations
complémentaires qui sont étroitement linées a I'utilisation
spécifique de la machine.

Ne jamais faire fonctionner les outils sans avoir monté les
dispositifs de protection.

Chaque opération effectuée sur la machine ait lieu la machine
étant deébranchée.

A cause des risques susceptibles de se présenter durant le
polissage, nous vous recommandons de toujours porter les D.PI.
(dispositifs de protection individuels tels que gants, oreillettes,
lunettes de protection, masques de protection des voies
respiratoires, etc.) selon les normes en vigueur pour prévenir ou
réduire les risques d'accidents.

Attention! Suivre les normes de lubrification reportées page 14
du paragraphe entretien.

L'outil continue a fonctionnner pendant quelques secondes apres
l'arrét!

UTILISATION CONFORME

bois, du plastique, des matériaux composites, des surfaces
peintes, du stuc et autres matériaux similaires.Les machines ne
doivent pas étre humides ni fonctionner dans un environnement
humide.

Vérifiez avant l'usage si les caractéristiques de travail des
plateaux porte-tampons sont compatibles avec celles de I'outil,
s'ils ne sont ni cassés, ni usés, s'ils sont montés, manipulés et
conservés avec soin, conformément aux indications du fabricant.
Controler que le poids de la piéce a travailler est suffisamment
fixé.

En cas d'utilisation non conforme aux buts prévus, l'utilisateur
sera tenu responsable des éventuels dommages et accidents.
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PARTIES DE LA MACHINE
1- Etiquette d’identification
2- Levier de commande entrée air comprimé
3- Commande du limiteur de vitesse
4- Corps de la machine
5- Plateau avec velcro
6- Tampon de polissage (non fourni)
7 - Raccord d’adduction de I'air comprimé (non fourni)
8 - Verrouillage de sécurité du levier de commande
9- Clé de démontage et assemblage du plateau
10- Vis de fixage du plateau
11- Tuyau convoyeur/silencieux

MISE EN SERVICE

Avant de mettre la machine en service, s'assurer que:

- I'emballage est intégre et qu'il ne montre aucun signe
d'endommagements dus au transport et au stockage;

- la machine est complete; s'assurer que le nombre et la nature
des composants sont conformes aux indications contenues
dans le présent livret d'instructions;

- l'installation de production et de distribution d’air comprimé a
disposition est en mesure de satisfaire les conditions indiquées
dans le tableau et sur la plaquette d’identification de la machine.

MONTAGE DE LA MACHINE
Monter le raccord air comprimé (non fourni) en le vissant dans le
siége prévu a cet effet (7).

RACCORD D’ARRIVEE AIR COMPRIME (NON FOURNI)

La machine est fournie sans raccord d’alimentation.

Au choix de I'utilisateur, il est possible d’utiliser: des raccords a
attache rapide ou des porte-joints appropiés a conditions qu’ils
aient une auverture de passage d’air mm 8.

Dans le second cas, fixer solidement le tuyau d’alimentation au
porte-joint a I'aide d’un collier serre-tube.

13
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DEMONTAGE ET MONTAGE DU PLATEAU
- Dévisser la clé (9) la vis de fixage du plateau (10);
- puor le montage, agir dans le sens inverse.

MONTAGE DU TAMPON DE POLISSAGE

Appuyer sur le tampon de polissage pour le faire adhérer sur le
plateau avec velcro..

AVANT LA MISE EN SERVICE

S’assurer que:

- raccord et tuyau d’arrivée air comprimé sont en parfait état;

- 'interrupteur de mise en marche/arrét est efficace en agissant
cependant lorsque la fiche est débranchée;

- tous les composants de la machine sont montés correctement
et ne présentent pas de signes d’endommagement.

MISE EN MARCHE ET ARRET
- Mise en marche: pousser le levier de commande (2) vers le
corps de la machine et ne pas relacher.

- Arrét:relacher le levier de commande.

FONCTIONNEMENT D'ESSAI

Démarrer la machine et contréler qu’il n'y ait pas de vibrations
anormales et que le plateau et le tampon soient montés
correctement.

Dans le cas contraire, énteindie la machine immediatement et
éliminer les anomalies.

SELECTION DU NOMBRE DE TOURS

Le réglage du nombre de tours s'effectue en agissant de maniére
adéquate sur le régulateur (3) . Le choix de la vitesse doit
étre fait en fonction du materiau a usiner.

14
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REPLACEMENT DU TAMPON DE POLISSAGE
Détacher le tampon usé et mettre en place le nouveau en
I'enfongant sur le porte-disque.

OUTILS DE TRAVAIL ADMIS

Mousse de polissage @ 130-150 mm pour plateau de pongage
@125 mm.

ENTRETIEN
Mousse de polissage @ 80-100 mm pour plateau de pongage
@75 mm.

Lubrifier régulierement (toutes les 50 heures de travail) la
machine, en mettant 2/3 gouttes d'huiles pour usage spécifique
au niveau du raccordement de I'air comprimé de l'outil en le
tenant en position verticale avec le raccordement tourné vers le
haut.

Apres cette opération, brancher la machine et I'allumer pendant
quelques secondes.Avant de ranger l'outil pour une longue
période d'inactivité, procéder a l'opération de lubrification,
comme décrit ci-dessus.Tous les dommages dérivant d'une
mauvaise lubrification sont exclus de la garantie.

Aucune autre intervention de l'utilisateur n’est pas admise.
TTous les travaux d’entretien et les travaux de polissage des piéces
internes, comme les coussinet, engrenages etc., doivent étre
effecués par un Centre d’Assistance autorise.

FORMATION DU BRUIT | VALEUR MOYENNE DE L'ACCELERATION
Le niveau équivalent de la pression sonore (niveau de bruit) e
lavaleur quadratique moyenne de l'accélérationest est mesurés
conformément aux normes

UNI EN ISO 15744 - EN ISO 28927.
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Niveau de pression acoustique / Niveau de puissance acoustique Niveau des vibration selon 3 axies
¥

PA TWA Tncertitude ap, Tncertitude
dB(A) m/s®
LTA75 75 86 3 2,30 0,70

Attention! Les valeurs de mesure indiquées s’appliquent
aux appareils neufs. Pendant le mise en ceuvre
quotidienne, les valeurs de bruit et devibrations varient.

OUtiIisez une protection acoustique!

Les valeurs d’émission relevées sont comparatives et ne doivent
étre employées que pour une évaluation provisoire du risque
auquel I'opérateur est exposé au cours de la période de travail.
Une évaluation appropriée de la période de travail doit également
inclure des périodes d’inactivité et d’arrét de I'outil. Ces valeurs
d’émission sont représentatives des principales applications
auxquelles I'outil est destiné. Si I'outil est utilisé dans d’autres
applications, avec d’autres accessoires, ou s'il ne bénéficie pas
d’un entretien régulier, les valeurs d’émission en cours de
fonctionnement peuvent s’accroitre dans des proportions
significatives.

ELIMINATION

Le produit, lorsqu’il atteint sa fin de vie, ne doit pas étre dispersé
dans I'environnement ou jeté avec les déchets ménagers, mais
doit étre collecté dans un centre de tri sélectif afin d’étre éliminé
(Veuillez contacter les autorités locales pour obtenir les centres
de tri conformes a la |égislation).L’élimination correcte du produit
contribue a la protection de la santé et de I'environnement. Des
sanctions contre les personnes ne respectant pas I’élimination
correcte du produit seront prises. L’élimination correcte du
produit contribue a la protection de la santé et de
I'environnement. En n’éliminant pas le produit conformément a la
loi en vigueur vous vous exposez a des sanctions.
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DECLARATION DE CONFORMITE

Nous déclarons sous notre responsabilité que l'outil portable, auquel
se référe le présent manuel, est conforme aux Conditions
Essentielles de la Directive:

2006/42/CE Machines

Les essais/contrdles sont effectués conformément aux normes
suivantes:
UNIEN I1SO 11148-8:2012 - UNI EN ISO 15744 - UNI EN 1SO 28927.

Dossier technique auprés de:
RUPES Sp.A.

Via Marconi, 3A

20080 VERMEZZO (Mi) - ltaly

G. Valentini
Vermezzo (MI), 30/06/2017
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. . 6
DEUTSCH UBERSETZUNG DES URSPRUNGLICHEN BEDIENUNGSANLEITUNG

PIKTOGRAMM
Einige der folgenden Symbole kénnen am Werkzeug vorhanden sein. Bitte studieren und lernen, ihre Bedeutung. Die richtige Interpre-
tation wird die optimale Nutzung und sichere Werkzeug ermdglichen.

ZB Wichtige Sicherheitshinweise / Gerats folgendeAnweisungen 1ISO7010 - W001

@  Lesen Sie vor Bedienung 1SO7010 - M002

®  Schutzbrile 1SO7010 - M004

@ Gehorschutz tragen 1SO7010 - M003

@ Tragen Sie eine Maske 1ISO7010 - MO16

@®  Schutzhandschuhe 1SO7010 - M009

C € Prifzeichen

AL  EurAsian Qualitdtskennzeichen

mp  Pfeil Act in der durch den Pfeil angegebenen Richtung Richtung

TECHNISCHE DATEN

TYPE LTA75
BETRIEBSDRUCK bar 6,2
LUFTVERBRAUCH I/min 380
DREHZAHLREGELUNG Sl
UMDREHUNGEN U/min 0-6.000
SCHWINGKREIS @ mm 15
SCHLEIFTELLER @ mm 75
GEWICHT Kg 1,0




ALLGEMEINE HINWEISE

SICHERHEITS- UND UNFALLVERHUTUNGSVORSCHRIFTEN
Die Sicherheits- und Unfallverhiitungsvorschriften sind im
beiliegenden Helft "HINWEISE ZUR SICHERHEIT" enthalten,
welches vollwertiger Bestandteil der vorliegenden Dokumentation
ist. Diese Gebrauchsanleitung nennt daher nur die
Zusatzinformationen, die den spezifischen Einsatz dieses Gerates
betreffen.

Alle Arbeiten an der Maschine nur bei
DruckluftanschluB ausfiihren.

Werkzeuge niemals ohne aufmontierte Schutzvorrichtungen
betreiben.

Auf Grund von Risiken, die entstehen kénnen, wahrend sie
polieren, empfehlen wir die stdndige Verwendung von P.S.D.
(personliche Sicherheitsvorrichtungen wie Handschuhe,
Schutzbrillen, Schutzmasken, etc.) zu tragen.

Achtung! Bitte beachten Sie die Hinweise zur Schmierung auf
Seite 18, Abschnitt Wartung. Das Werkzeug lauft nach dem
Ausschalten noch fur einige Sekunden weite!

gezogenem

BESTIMMNGSGEMABE VERWENDUNG

Die Werkzeuge durfen nur fir das Polieren auf lackierte
Oberflachen, Oberflachen aus: Holz, Kunststoff und Composite
verwendet werden.

Die Maschinen durgen nicht in feuchter Ungebungen verwendet
werden.

Vor dem Gebrauch muss uberprift werden, ob die
Betriebseigenschaften der Schleifteller mit denen der Maschine
Ubereinstimmen und nicht gebrochen oder abgenutzt sind. Ferner
ist sicherzustellen, dass sie entsprechend den Anleitungen des
Herstellers korrekt und sorgfaltig montiert, gehandhabt und
aufbewahrt werden.

Uberprifen, ob das Werkstlick ausreichend befestigt ist.

Wird das Gerat fur nicht vorgesehene Zwecke benutzt, tbernimmt
der Benutzer jede Verantwortung fir eventuelle Schaden oder
Unfalle.
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BAUTEILE DER MASCHINE
1- Typenschild
2- Bedienhebel z. Einleitung der Druckluft
3- Geschwindigkeitsregelung
4- Maschinengehéuse
5- Schleifteller Klettsystem
6- Polierballens (nicht mitgeliefert)
7- Lufteinlass (nicht mitgeliefert)
8- Sicherheits-Ein- / Ausschalter
9- WerkzeugschlUssel fur Sttztellerwechsel
10 - Schraube fir Stutzteller
11- Luftauslass-Schlauch / Schalldampfer

INBETRIEBNAHME

Vor einer Inbetriebnahme des Geréts sollten Sie sicherstellen:

- daB die Verpackung unversehrt ist und keine Beschédigungen
durch Transport bzw. Lagerung aufweist;

- daB das Gerat vollstandig ist, also Anzahl und Art der
Geratekomponenten mit den Angaben in dieser
Bedienungsanleitung Uiberein stimmen;

- ob die Druckluftaufbereitung und -zuleitung die in der Tabelle
sowie auf dem Gerateschild genannten Anforderungen erfullt.
Die Kenndaten des Geréateschilds

ZUSAMMENBAU DER MASCHINE
Das Druckluft-Kupplungsstuck (nicht mitgeliefert) in die
entsprechende Bohrung (7) einschrauben.

DRUCKLUFTANSCHLUSS

Die Maschine wird ohne Druckluft-Kupplungssttick geliefert.

Der Anwender kann hierzu wahlweise eine Schnellkupplungs-
Stecktllle bzw. einen Steckruppel auschlieBen vorausgerelzt daB
es ein 8 mm. Loch flr den Luftdurchfluss gibt.

Im zweiten Fall muB man den Sclauch mit einer Schelle stabil auf
dem Stecknippel festspannen.

17
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DEMONTAGE DER BEFESTINGUNG VON SCHLEIFTELLERS

- Benutzen Sie den Werkzeugschlissel (9) fur das Wechseln des
Stutztellers (10);

- zur Montage in umgekehrter Reihenfolge vorgehen.

ANBRINGEN DES POLIERBALLENS
Den Polierballen auf den Schleifteller driicken.

VOR DER INBETRIEBNAHME

Stellen Sie folgende Sicher:

- Schlauch und Kupplungsstlick der Druckluftversorgung sind in
einwand freiem Zustand;

- der EIN/AUS-Schalter funktioniert einwandfrei. Allerdings ohne
Druckluft;

- Samtliche Geratekomponenten sind ordnungsgeméaB montiert
und weisen keine Zeichen von Beschadigung auf.

EINSCHALTEN UND AUSSCHALTEN
- Einschalten: den Bedienhebel (2) zum Gerategehause hin
bewegen und gedrickt halten.

- Ausschalten: den Bedienhebel loslassen.

TESTLAUF

Schalten Sie das Werkzeug ein und kontrollieren Sie die korrekte
Montage des Stutztellers sowie auf unverhaltnismaBige
Vibrationen

Andernfalls das Gerat sofort ausschalten und die Storung
beheben.

EINSTELLUNG DER DREHZAHL
Die Drehzahl kann durch das Drehen des Geschwindigkeitsreglers
(3) eingestellt werden. Wahlen Sie die Drehzahl passend zur Art

18
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der Schleifpapierscheibe sowie den Eigenschaften des bearbeiteten
Materials.

ERSETZEN DES POLIERBALLENS
Den gebrauchten Ballen vom Schleifteller abziehen und den neuen
Ballen andriicken.

ZULASSIGE WERKZEUGE
Polierschwamm @ 80-100 mm fiir Schleifteller @ 75 mm.

WARTUNG DES GERATES

Samtliche Eingriffe bei gezogenem Netzstecker ausfuhren.

Das Gerat nach der Arbeit sowie bei Bedarf mit Druckluft von
Staub befreien.

Schmieren Sie die Maschine regelmaBig (alle 50
Betriebsstunden). Geben Sie hierzu 2-3 Tropfen Spezialdl in
den Stutzen der Pressluftzufuhr am Werkzeug. Halten Sie das
Werkzeug hierbei senkrecht, mit dem Stutzen nach oben.
SchlieBen Sie die Maschine anschlieBend an die
Stromversorgung an und lassen Sie sie fir einige Sekunden
laufen.Flhren Sie die vorstehend beschriebene Schmierung
auch durch, wenn das Werkzeug fur langere Zeit eingelagert
werden soll.Schaden, die durch falsche oder
unangemessene Schmierung verursacht werden, sind von
der Garantie ausgeschlossen.

Sonstige Eingriffe durch den Gerateanwender sind nicht zuléssig.
Fur die Wartung und die periodische Reinigung von den inneren
Teilen, z. Lagern, Zahnradern usw. oder andere Bedurfnisse,
wenden Sie sich bitte an einer autorisierten Kundendienststelle
an.

SCHALLPEGEL /MITTLEREBESCHLEUNIGUNG
SCHALLPEGEL / MITTLERE BESCHLEUNIGUNG

Der Schalldruckpegel (Gerduschentwicklung) und die mittlere
quadratische Beschleunigungder Maschine, gemessen gemaB
UNI EN ISO 15744 - EN I1SO 28927.
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[ i 3Achsen
Lpa Lwa  Messunsicherheit E Messunsicherheit
dB(A) m/s®
LTA75 75 86 3 2,30 0,70

Achtung! Di angegebenen Messwerte gelten fur neue
Gerate. ImtaglichenEinsatz verandern sich Gerausch-und
chwingungswerte.

OGehérschutz benutzen!

Bei den gezeigten Pegelwerten handelt es sich um
Vergleichswerte, die zu einer vorlaufigen Einschatzung des
Risikos fiir den Bedienenden wahrend der Arbeitszeit dienen. Fir
eine angemessene Einschatzung der Arbeitszeit miissen die
Zeiten berlcksichtigt werden, in denen sich das Gerat im
Ruhezustand befindet oder ausgeschaltet ist. Diese Werte
wurden anhand der Haupteinsatzgebiete des Gerats ermittelt.
Wenn das Gerat fur andere Aufgaben oder mit anderen
Zubehorprodukten verwendet wird oder keine regelmaBigen
Wartungsarbeiten durchgefiihrt werden, kénnen diese Werte
beim Betrieb deutlich Gberschritten werden.Achtung!

ENTSORGUNG

Wenn das Produkt das Ende seiner Lebensdauer erreicht hat,
darf es nicht in der Umwelt freigesetzt oder zusammen mit dem
Hausmull weggeworfen werden, sondern muss bei autorisierten
Recycling-Sammelzentren entsorgt werden (kontaktieren Sie die
kompetenten 6rtlichen Behérden, um zu erfahren, wo das
Produkt laut Gesetz zu entsorgen ist). Die korrekte Entsorgung
des Produkts tragt zum Schutz der Gesundheit und der Erhaltung
der Umwelt bei.Eine illegale Entsorgung des Produkts hat
StrafmaBnahmen zu Lasten des Gesetzeslbertreters zur
Folge.Die korrekte Entsorgung des Produkts tragt zum Schutz
der Gesundheit und der Umwelt bei. Die missbréuchliche
Entsorgung des Produkts zieht Sanktionen zu Lasten des
Verursachers nach sich.
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KONFORMITATSERKLARUNG Ce€

Wir erklaren in alleiniger Verantwortung, dass das Handwerkszeug ,
das ist in der vorliegenden Betriebsanleitung erwéhnt, ist im Einklang
mit der Grundlegenden Anforderungen der Sicherheit der Direktive:
2006/42/CE Maschinenrichtlinie

Die Test sind in Ubereinstimmung mit den nachfolgenden
Standards durchgefiihrt worden:
UNIEN ISO 11148-8:2012 - UNI EN ISO 15744 - UNI EN ISO 28927.

Technische Unterlagen bei: R
RUPES S.p.A.

Via Marconi, 3A

20080 VERMEZZO (Mi) - ltaly

L TE
/ G. Valentini

Vermezzo (MI), 30/06/2017
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~ A 20
ESPANOL TRADUCCION DE MANUAL DE INSTRUCCIONES ORIGINAL

simBoLoOS
Algunos de los siguientes simbolos pueden estar presentes en su herramienta. Le suplicamos estudiarlos y aprender su significado. La
interpretacion correcta permitira el mejor uso y una herramienta segura.

& Advertencias Advertencia / Peligro 1ISO7010 - WOO01

(@) Lea las instrucciones 1SO7010 - M002

@ Use gafas protectoras 1SO7010 - M004

0 Use proteccion para los oidos 1SO7010 - MO03

[€) Use una mascara 1SO7010 - M016

0 Use guantes de proteccion 1SO7010 - M009

c € Marca de conformidad

AL La herramienta se incluye en la lista de EurAsian

-p Flecha Ley en la direccién indicada por la flecha de direccion

DATOS TECNICOS

TIPO LTA75
PRESION DE OPERACION Bar 6,2
CONSUMO AIRE I/min 380
REGOLACION DE LA VELOCIDAD Sl
REVOLUCIONES/min (r.p.m.) 0-6.000
DIAMETRO ORBITA mm 15
DIAMETRO PLATILLO mm 75
MASSA Kg. 1,0




ADVERTENCIAS GENERALES

INSTRUCCIONES PARA LA SEGURIDAD Y

LA PREVENCION DE ACCIDENTES

Las instrucciones para la seguridad y la prevencién de
accidentes se ilustran en el opUsculo "INDICACIONES PARA LA
SEGURIDAD" que forma parte de la presente documentacion.

El manual de instrucciones para el uso ilustra solamente aquellas
informaciones adicionales estrictamente relacionadas con el uso
especifico de la maquina.

No hacer funcionar nunca las herramientas sin montados los
dispositivos de proteccion.

Que cada operacion en la maquina sea ejecutada con el enchufe
desconectado.

Dados los riesgos que pueden aparecer durante el proceso de
pulido, recomendamos el uso de E.PI. (elementos de proteccion
personal como guantes, gafas, mascarillas, etc.) conforme a las
normas de ley vigentes a fin de precaver o reducir las
posibilidades de accidentes.

iAtencion! Seguir las instrucciones de lubricacion de la pag. 22
del parrafo de mantenimiento. La herramienta isigue
funcionando por unos segundos después del apagado!

USO CONFORME A LO DETERMINADO

Las herramientas solo deben ser usadas para el pulido de
superficies pintadas, madera, plastico, composite y similares.
Las maquinas no deben ser operadas estando humedas y
tampoco en un ambiente himedo.

Antes del uso cerciorarse de que las caracteristicas de trabajo de
los platillos porta-tampones sean compatibles con las de la
herramienta, que no estén rotos ni gastadas, que se monten,
manejen y guarden cuidadosamente y conforme a las
indicaciones del fabricante.

Comprobar que la pieza a mecanizar esté bien afirmada.

En caso de utilizacién no conforme a las finalidades previstas, el
usuario asume todas las responsabilidades ante eventuales
danos y accidentes.
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PARTES DE LA MAQUINA
1- Etiqueta de identificacion
2- Palanca de mando admisién aire comprimido
3- Regulador de velocidad
4- Cuerpo maquina
5- Casquete de aspiracion
6- Platillo con velcro
7 - Entrada de aire
8 - Interruptor por palanca con cierre de seguridad
9 - Llave para el cambio de plato
10 - Tornillo del plato
11 - Salida silenciador de aire

PUESTA EN FUNCIONAMIENTO

Antes de poner en funcionamiento la maquina verificar que:

- el embalaje esté integro y no tenga senales de dafnos debidos
al transporte y almacenamiento;

- la maquina esté completa: controlar que el numero y la
naturaleza de sus componentes se adeculien a cuanto se ilustra
en el presente manual;

- el equipo de produccién y distribucion de aire comprimido
disponible pueda satisfacer los requisitos indicados en la tabla
e impresos en la placa de identificacion de la maquina cuyo
facsimil, con las respectivas explicaciones

MONTAJE DE LA MAQUINA
Montar el empalme aire comprimido (no incluido) atornillandolo
en su sede (7).

ENPALME DE ADMISION AIRE COMPRIMIDO

La maquina se entrega desprovista del empalme de alimentacion.

El usuario puede optar por la utilizacion: ya sea de empalmes de
conexién rapida, ya dea de portagomas adecuados a condition
de que haya uno aquiero de passage aire mm 8.

En el segundo caso es preciso fijar sélidamente el tubo de
alimentacion al portagoma con una abrazadera de tubo.
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DESMONTAJE Y MONTAJE DEL PLATILLO
- Utilice la llave (9) para soltar la tuerca soporte del plato (10);
- pare el montaje operar en sentido inverso.

MONTAJE DE LA ALMOHADILLA DE LUSTRADO

Haga adherir la almohadilla de lustrado presionandola contra el
platillo.

ANTES DE LA PUESTA EN SERVICIO

Verificar que:

- empalme y tubo de admisién del aire comprimido estén en
perfecto estado;

- el dispositivo de accionamiento funcione bien operando con el
enchufe desconectado;

- que todos los componentes de la maquina esten correctamente
ensamblados y no presenten senales de dano.

ARRANQUE Y PARADA
- Arranque: empuijar palanca de mando (2) hacia el cuerpo de la
maquina y mantenerla presionada.

- Parada: soltar la palanca de mando.

FUNCIONAMIENTO DE PRUEBA

Ponga en marcha la herramienta y compruebe que tanto el plato
como el tampon estan correctamente ensamblados y compruebe
vibraciones inusuales.

En caso contrario, desconectar inmediatamente y eliminar las
anomalias.

SELECCION DEL NUMERO DE REVOLUCIONES

Las R.PM. pueden ser ajustadas girando el botdn de regulacion
de la velocidad (3) La seleccion de la velocidad se debe hacer en
funcién del material que se va a trabajar.

22
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CAMBIO DE LA ALMOHADILLA DE LUSTRADO
Quite de un tirén la almohadilla usada y aplique la nueva
presionandola contra el platillo.

HERRAMIENTAS DE TRABAJO ADMITIDAS
Tampoén @ 80-100 mm para disco abrasivo @ 75 mm.

MANTENIMIENTO

Todas las operaciones deben realizarse con el enchufe
desconectado.

Al final del trabajo, o en caso de necesidad; desempolvar el
cuerpo de la maquina con un soplo de aire comprimido.

Lubricar la maquina periédicamente (cada 50 horas de
trabajo) introduciendo 2 6 3 gotas de aceite para uso
especifico en el empalme de aire comprimido de la
herramienta, manteniéndola en posicion vertical con el
empalme hacia arriba. Después de esta operacion, conectar
la maquina a la alimentacion y activarla unos segundos.Si la
herramienta no se va a utilizar durante mucho tiempo, antes
de guardarla hay que lubricarla como se indica més arriba. La
garantia no cubre dafos derivados de una lubricacion
incorrecta o inadecuada.

No se admiten otras intervenciones por parte del usuario.
Todas las operaciones de mantenimiento y limpieza de partes
internas, como rodamientos, engranajes etc., deberan realizadas
unicamente por un taller de servicio autorizado.

EMISION DE RUIDO / VALOR MEDIO DE LA ACELERACION

El nivel equivalente de presion sonora (ruido) y el valor
cuadratico medio de la aceleracion es segun la normas

UNI EN ISO 15744 - EN 1SO 28927.
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Nivel de presion actstica /Nivel de vibracion acstica Nivel devibracion en 3 ejes
Lpa Lwa Incertinumbre a Incertinumbre
dB(A) mjs?
LTA75 75 86 3 2,30 0,70

ATENCION! Los valores indicatod son validos para equipos
nuevos. Los valores de ruido y de vibracion se modifican
durante el uso diario.

Los valores de emision indicados son comparativos y deben
emplearse para laevaluacion provisional del nivel de exposicion al
riesgo del operador durante elperiodo de trabajo. La correcta
evaluacion del periodo de trabajo también debeincluir los
periodos de inactividad y de parada. Estos valores de emision
serefieren a las principales aplicaciones de la herramienta. Si la
herramienta seutiliza para otras aplicaciones o con otros
accesorios, 0 no se somete arevisiones periodicas, los valores de
emisién pueden incrementarsesignificativamente durante su
funcionamiento.

OUtiIice proteccién para los oidos!

ELIMINACION

El producto, una vez alcanzado el final de su vida (til, no se puede
verter al medio ambiente ni depositar entre los residuos
domeésticos, sino que se debe eliminar en los centros de recogida
selectiva autorizados (contacte con las autoridades locales
competentes para conocer dénde entregar el producto segun la
ley). La correcta eliminacién del producto contribuye a la proteccion
de la salud y del medio ambiente. Una eliminacién abusiva del
producto comporta sanciones acargo de los autores. La
eliminacion correcta del producto contribuye a la proteccion de la
salud y a la salvaguarda del medio ambiente. La eliminacion
abusiva del producto conlleva sanciones a cargo de los
transgresores.
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DECLARACION DE CONFORMIDAD

Declaramos bajo nuestra responsabilidad que la herramienta
manual, que es mencionada en el presente manual, es conforme
con los Requisitos Esenciales de Seguridad de la siguiente
Directiva:

2006/42/CE Maquinas

Las pruebas se han llevado a cabo de acuerdo a los siguientes
Standards:
UNI EN ISO 11148-8:2012 - UNI EN ISO 15744 - UNI EN ISO 28927.

Expediente técnico en:
RUPES S.p.A.

Via Marconi, 3A

20080 VERMEZZO (Mi) - ltaly

G. Valentini
Vermezzo (M), 30/06/2017
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24
NEDERLANDS VERTALING VAN ORIGINELE GEBRUIKSAANWIJZING

PICTOGRAMMEN
Sommige van de volgende symbolen kunnen aanwezig zijn op uw instrument. Gelieve ze te bestuderen en hun betekenis te leren. Jui-
ste interpretatie zal het beste gebruik en veilig hulpmiddel mogelijk te maken.

& Waarschuwing / Gevaar Waarschuwingen 1SO7010 - W001
@ Lees de volgende instructie voor u het product gebruikt 1SO7010 - M002
@ Draag een veiligheidsbril 1SO7010 - M004
@ Draag gehoorbescherming 1ISO7010 - M003
® Draag een masker 1SO7010 - M016
o Draag beschermende handschoenen 1SO7010 - M009
( € Merkteken van overeenstemming
|EAC De tool is opgenomen in de lijst EurAsian
-p Pijl Act in de richting van de pijl richting
TECHNISCHE GEGEVENS
TYPE LTA75
LUCHTDRUK Bar 6,2
LUCHTVERBRUIK I/min 380
TOERENTALREGELAAR Sl
TOERENTAL t.p.m. 0-6.000
SCHUURCIRKEL mm 15
SCHUURPAD mm 75
GEWICHT kg 1,0




ALGEMENE WAARSCHUWINGEN

VEILIGHEIDS- EN ONGEVALPREVENTIEVOORSCHRIFTEN

De veiligheids- en ongevalpreventievoorschriften staan in het
boekje "VEILIGHEIDSADVIEZEN" dat bij dit boekje hoort; in de
gebruiksaanwijzing staat extra informatie die alleen betrekking
heeft op het specifieke gebruik van de machine.

De gereedschappen mogen nooit in werking gesteld worden
zonder dat de veiligheidsvoorzieningen gemonteerd zijn.

Alle werkzaamheden aan de machine moeten uitgevoerd worden
als de stekker uit het stopcontact gehaald is.

Vanwege de gevaren die tijdens het polijsten kunnen optreden, is
het aanbevolen altijd PBM’s te gebruiken.(persoonlijke
beschermingsmiddelen, zoals werkhandschoenen,
gehoorbeschermers, een veiligheidsbril, een masker ter
bescherming van de luchtwegen enz.) die door de geldende
wettelijke normen voorgeschreven worden te gebruiken om de
mogelijkheid van ongelukken te voorkomen of te beperken.

Let op! Voer smering uit volgens de voorschriften op pag. 26 van
de paragraaf onderhoud. Het gereedschap blijft na het uitzetten
nog enkele seconden werken!

GEBRUIK IN OVEREENSTEMMING MET DE VOORZIENE
GEBRUIKSDOELEINDEN

De machines mogen alleen worden gebruikt voor het polijsten
van hout, kunststof, composietmaterialen, geverfde
oppervlakken, stucwerk en soortgelijke materialen.

De machines mogen niet in een vochtige omgeving werken.
Controleer voor het gebruik of de bedrijfskenmerken van de
steunschijven compatibel zijn met die van het gereedschap, of ze
niet gebroken of versleten zijn, of ze met zorg zijn gemonteerd,
behandeld en bewaard volgens de aanwijzingen van de
constructeur.

Er moet gecontroleerd worden of het materiaal dat bewerkt moet
worden voldoende bevestigd is.

In geval van gebruik voor doeleinden waarvoor de machine niet
bestemd is, neemt de gebruiker alle verantwoordelijkheid op zich
voor eventuele schade en ongelukken.
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ONDERDELEN VAN DE MACHINE
1 - Typeplaatje
2 - AAN/UIT schakelaar
3 - Regelknop van het toerental
4 - Machinehuis
5 - @ steunschijf met klithechting
6 - Polijstschift (niet meegeleverd)
7 - Verbinding voor toevoer van perslucht (niet bijgeleverd)
8 - Veiligheidsblokkering van de bedieningshendel
9 - Sleutel voor de demontage en montage van de steunschijf
10 - Bevestigingsschroef van de steunschijf
11 - Pijp/geluiddemper

INGEBRUIKNEMING

Alvorens de machine in te schakelen moet gecontroleerd worden of:

- de doos intact is en geen tekenen van beschadiging door het
transport en de opslag vertoont;

- de machine compleet is; er moet gecontroleerd worden of het
aantal en de aard van de onderdelen klopt met dat wat in dit
boekje staat;

- de voorziening in luchtdruk moet voldoen aan de hoeveelheid
Bar die op het typeplaatje van de machine

MONTEREN VAN DE MACHINE

Sluit de luchtdruknippel (niet meegeleverd) aan door het in de
luchtinlaat (1/4 aansluiting) (7) te draaien.

VERBINDINGSSTUK VOOR DE TOEVOER VAN PERSLUCHT

De machine wordt zonder verbindingsstuk voor de toevoer
geleverd; de gebruiker heeft vrije keus voor het gebruiken van:
snelkoppelende verbindingsstukken of een geschikte
rubberhouder zolang ze allebei een 8 mm gat hebben waar de
lucht door moet gaan.
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In het laatste geval moet men altijd de toevoerslang met een
klembandje op de rubberhouder vastzetten.

DEMONTEREN EN MONTEREN VAN DE SCHUURPAD

- Draai de bevestigingsschroef van de steunschijf los met de
sleutel (9);

- volg de omgekeerde procedure bij het monteren.

HET POLIJSTKUSSEN MONTEREN
Plaats de polijstschijf met druk op de steunschijf.

VOOR DE INBEDRIJFSTELLING

Controleer of:

- de lucht slang en aansluiting zijn in perfecte staat;

- de start schakelaar werkt normaal, ook als de luchttoevoer
afgesloten is;

- alle onderdelen van de machine zijn bevestigd op de juiste wijze
en er zijn geen tekenen van beschadiging.

STARTEN EN STOPPEN
- Starten: draai de knop (2) in de richting die door het pijltje wordt
aangegeven.

- Stoppen: laat de knop los.

WERKINGSTEST

Start de machine en controleer of er geen abnormale trillingen
optreden en of de steunschijf en de polijstschijf correct
gemonteerd zijn.

Als dit wel het geval is moet u de machine onmiddellijk
uitschakelen en de storing proberen te verhelpen.

REGELING VAN HET TOERENTAL
Het toerental kan worden afgesteld met de knop (3). De snelheid
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moet ingesteld worden op basis van de kenmerken van de
schuurschijven en het materiaal dat bewerkt moet worden.

HET POLIJSTKUSSEN VERVANGEN

Trek de gebruikte schijf los en druk de nieuwe polijstschijf op de
schuurschijf.

HULPGEREEDSCHAPPEN DIE GEBRUIKT MOGEN WORDEN
Polijstschif @ 80-100 mm voor polierscheibe @ 75 mm.

ONDERHOUD

Voor alle uit te voeren operaties moet de machine van de
persluchtinstallatie losgekoppeld worden.

Blaas de machine aan het eind van het werk, of wanneer nodig,
met een straal perslucht schoon.

Smeer de machine periodiek (iedere 50 bedrijfsuren) door 2/3
druppels speciale olie in de aansluiting voor perslucht van het
apparaat aan te brengen. Zet daarvoor het apparaat in
verticale positie met de aansluitingnaar boven. Sluit daarna
de machine aan op de voeding en laat hem enkele seconden
draaien.Voer de hierboven beschreven handelingen uit
alvorens het apparaat voor een langere periode op te slaan.
Schade die is ontstaan door onjuiste of onvoldoende smering
is uitgesloten van de garantie.

De gebruiker mag geen andere interventies uitvoeren.

Voor het onderhoud en de periodieke reiniging van de inwendige
delen, de lagers, de tandwielen enz. of in andere gevallen moet u
zich tot een erkende servicedienst wenden.

UITGESTRAALD GELUID /| GEMIDDELDE VERSNELLINGSWAARDE
Het equivalente geluidsdrukniveau (geluidsoverlast), gemeten. De
kwadratische gemiddelde versnellingswaarde volgens de norm:
UNI EN ISO 15744 - EN 1SO 28927.
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| Gelui Till 3assens
Lpa Lwa Onzakerheid ap Onzakerheid
dB(A) ms®
LTA75 75 86 3 2,30 0,70

LET OP De aangegeven meetwaarden gelden voor
nieuwe gereed schappen. Bij dageliJks gebruik
veranderen geluids — e trillingswaarden.

De bovenstaande waarden zijn vergelijkende waarden en zijn
bedoeld voor een eerste beoordeling van de risico’s waaraan de
gebruiker van deze machine blootstaat tijdens de
gebruiksperiode. Voor een juiste bepaling van de
gebruiksperiode moeten ook de momenten worden meegeteld
waarop de machine onbelast draait en is uitgeschakeld. De
bovenstaande waarden hebben betrekking op de normale
gebruiksdoeleinden van deze machine. Als de machine voor
andere doeleinden wordt gebruikt, als andere accessoires
worden gebruikt of als de machine niet regelmatig wordt
onderhouden, kunnen de geluids- en trillingswaarden tijdens het
gebruik aanzienlijk hoger liggen.

O Gebruik gehoorbescherming!

VERWIJDERING

Aan het einde van het nuttige leven mag het apparaat niet in het
milieu worden geloosd of bij het normale huisafval worden
gestopt, maar moet het worden verwijderd door erkende
afvalverwerkingsbedrijven (informeer bij de plaatselijke
autoriteiten naar de manier waarop het product volgens de wet
moet worden verwijderd). Een correcte verwijdering van het
product draagt bij aan de bescherming van de gezondheid en het
milieu. De illegale verwijdering van het product zal worden
beboet.

Een juiste verwerking van het product draagt bij aan de
bescherming van de volksgezondheid en het milieu. Een illegale
afvoer van het product is strafbaar.
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VERKLARING VAN OVEREENSTEMMING

Wij verklaren op onze verantwoordelijkheid dat het hand-held
elektrisch gereedschap, dat is in de huidige handleiding vermeld, in
overeenstemming is met de Essentiéle eisen van veiligheid van de
volgende richtlijn:

2006/42/EG Machines

Tests/controles zijn uitgevoerd volgens onderstaande normen:
UNI EN ISO 11148-8:2012 - UNI EN ISO 15744 - UNI EN ISO 28927.

Technisch dossier bij:
RUPES S.p.A.

Via Marconi, 3A

20080 VERMEZZO (Mi) - Italy

G. Valentini
Vermezzo (MI), 30/06/2017
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[ 28
PYCCKum MEPEBOL] MHCTPYKLIM 10 SKCII/IYATALIN

YCJ/IO0BHbIEOBO3HAYEHNA
HekoTopble 13 crieayioLmMx CUMBOIMOB MOXET MPUCYTCTBOBATh Ha BalleM WHCTpyMeHTe. MoxanyicTa, U3yunTbuxuysHaTtbuxemelcn. Mpa-
BUMbHAs MHTEpNpeTaLys No3BONUTHANIYHLWMMOBPa30MUCTIONL30BaTEUGE30MACHBINMHCTPYMEHT.

& BHumaHwve onacHocTs/ [MpegynpexaeHue 1SO7010 - W001

@ [MpounTaTts UHCTPYKLMK 1SO7010 - M002

@ HapesaTtb 3awUTHbIE OYKK 1SO7010 - M004

@ Hapesartb 3awutycnyxa 1SO7010 - MO03

@ HapeBatb 3aluTHYy0 Macky 1SO7010 - M016

0 Hapesatb 3awnTHbIe nepyaTku 1SO7010 - MO09

C€ MapKu1poBKa COOTBETCTBHS

\m MapkupoBka cooTBeTcTBUsi EurAsian

-p Crpenka 3aKoH B HanpaBrieHW, YKkasaHHOM CTPENKOI HanpaBneHnm

TEXHUYECKWE XAPAKTEPUCTUKHN

MOJEJ1b LTA75
PABOMEE JABJIEHUE Bap 6,2
PACXO/ BO3YXA n/mMuH 380
PEMYJIMPOBAHME CKOPOCTH SI
OBOPOTbI/MAH 0-6.000
JVAMETP OPBUTbI Mmm 15
JOVAMETP JUCKA-NOAOLLBbI MM 75
MACCA Kr 1,0




OBLNE NMPABUIJIA

TMPABUIIA TEXHUKU BE3OIMACHOCTU U NMPEAYNPEXAEHUA
NMPOU3BOLCTBEHHOIO TPABMATU3MA

WHCTpYKLMM MO TeXHMKe 6e30macHOCTU v NpeaynpexneHunio
NPOW3BOACTBEH-HOTO TPaBMaTUaMa npeacTasneHbl B GpoLutope
“YKABAHUA NO TEXHUKE BE3OMNMACHOCTW”, koTopasi BxoguT B
COCTaB AaHHOI [JOKYMEHTaLMK; MHCTPYKLMS MO dKCMnyaTaLmum
COAEPXMT UHOPMALIMIO, OTHOCSLLLYIOCS TOMBKO K crevluduke
paboTbl MalwmHbl. Hukoraa He ucnonbayinte obopyaosaHue 6e3
YCTaHOBMEHHbIX 3aLUMTHbIX YCTPOWUCTB.

Joboe BMeLLaTeNbCTBO AOMKHO OCYLLECTBMATLCS NPy
OTCOEANHEHHO MaLLVHe.

Mpexae, 4em 3anycTuTb MaLLUHy B paboTy, y6eauTecs, YTo OHa
Kpenko yAepXuBaeTcs pyKoi 1 He conpukacaeTtcs ¢ paboyeit
NOBEPXHOCTHIO.

B cBsi3an ¢ puckamu, KOTopble MOTyT BO3HUKHYTb B MpoLiecce
NONMPOBaHWS, PEKOMEH/YETCS BCErAa UCMOMNb3oBaTh BCE CPEACTBA
nHaueuayanbHou 3awmtel. C.W.3 (Takue, kak nepyaTku, HayLLIHUKK,
3aLLUNTHBIE OYKM, 3aLLUMTHBIE MACKV NS AbIXaTerbHbIX NyTe 1 T.n.)
COrnacHo HopMaT1Bam AeiCTBYIOLLMX 3aKOHOB MO NMpeaynpexaeHnio
1 YMEHbLUEHWIO NMPOU3BOACTBEHHOIO TpaBMaTu3mMa.

BHumanwue! MpoBecTy cMasky MalLnHbI COrTacHO HopMam,
npeacTasneHHsIM Ha cTp. 30 naparpada “Obcnyxusanue”. MawuHa
npopomkaeT paboTaTb B TEHEHNN HECKOMBKIX CEKYH, nocne ee
BbIKMIOYEHUs!

UCIOJIb30BAHUE B COOTBETCTBUMN C HASHAYEHUEM
MatumHbl JOMKHBI GbiTb UCMOMNb30BaHBI TOMBKO ANIs MONMPOBaHNS
Aepesa, NnacTMacchbl, KOMMNO3ULMOHHbBIX MaTepuanoB, OKpaLLEeHHbIX
NOBEPXHOCTEN, LUTYKATYpKW 1 NOAOGHBLIX MaTepuaros.

He npeaycmoTtpeHa 06paboTka MeTannos 1 Matepuaros,
cofiepxalLmx acGecr.

MalumHbl He OOIMKHbI paﬁOTaTb BO BII@XXHbIX MOMELLEHNAX.
Y6eaunTtecs, 4To npeameT 06paboTKM XOPOLLO 3aKpenmneH.

9.2769 op LTA75_libretto AK150A ok.gxd 09/10/2017 10:36 Pagina 29

B cnyyae 1cnonb3oBaHus MalLMHbI HE MO Ha3Ha4eHuio, noTpebuTens
HECET BCIO OTBETCTBEHHOCTb 32 BO3MOXHbIE YLLIEP6 1 HeCYacTHbIe
cnyvau.

YACTU MALLIMHbI
1 - ipeHTndmkaumoHHas Tabnnyka
2 - Pblyar ynpaeneHusi nogadyeii cxaroro Boaayxa
3 - KomaHza perynupoBaHiisi CKopocTu
4 - Kopnyc MaLLmnHb!
5 - [lnck-nogoLuBa ¢ Mny4nm OCHOBaHNEM
6 - MonupoBarbHbIf Avck (He Mpunaraetcs)
7 - CoepvHeHe Ans noABOAa CxaToro Bo3ayxa (He NocTaBnsercs)
8 - ABapuitHoe GriokupytoLLiee YCTPOCTBO pblvara yrnpaeneHus
9 - Kritou Ansi [IeMOHTaXa U MOHTaXa [vcKa-MofoLLBbI
10 - duKcHpyioLLve BUHTbI Ans A1CKa-NofoLLBbI
11 -MpoBogsiuas Tpyda/rmyLumTens

3AIYCK B PABOTY

Mpexae, 4em 3anycTUTb MaLLMHY, yOeaUTLCS, YTO:

- YNaKoBKa Lienas 1 He MMEeT CrIeioB HapYLLEHUIA N NOBPEXAEHNI B
pesynsrate TPaHCNOPTUPOBAHWS U XPaHEHUS;

- MaLUVHa KOMMNEKTHa; MPOBEPUTb, YTO KONMYECTBO U TUM €€ COCTaBHbIX
YacTeli COOTBETCTBYIOT ONMCAHMI0, UMEIOLLIEMYCS B JaHHOM
PYKOBOACTBE;

- UMeeTCs B Hanmyme ycTaHoBka o NPoM3BOACTBY ¥ MOABOAY CXaToro
BO3/yXa, KOTOpasi B COCTOSIHUW YAOBNETBOPUTL TpeBoBaHNS,
NpeLcTaBneHHbIE B TaBNMLIE U NOBTOPEHHbIE Ha MAEHTUUKALIMOHHO
Tabnuike

MogroToBKA MALLUUHbI
YcTaHoBUTb B rHeaae (7) CoeamnHMTEnbHY0 MydbTy Ans noABoaa Cxatoro
BO3/7yXa (He NpunaraeTcsl) v NPYBUHTUTL ee.

COEJUHUTEJIbHAST MY®TA NOJA4YU C)XKATOIO BO3JYXA
(HE MPUTTATAETCS)

MalumHa noctaensietcs 6e3 coeauHNUTENBHOM MydTbl A4S CKaToro
BO3AyXa.

[Mo BbIGOPY NOTpednTenst MoryT BbiTb MCMOMNb30BaHb! Kak
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6bICTPOPa3bEMHbIE My(TbI, TaK 1 PE3MHOBBIE MaHXKETbI, NO3BONSIOLLVE
METb OTBEPCTUE Al BO3AyXa 8 MM.

Bo BTOpOM Cyyae HeoBXoaMMO, UCTIOMNb3ys 3aXUM NS LUNaHIoB,
XOPOLLIO 3aKPEMUTL PE3VHOBYIO MAHXETY Ha NUTatoLLEi Tpy6e.

CHATUE N YCTAHOBKA JUCKA-INOAOLLBbI

- OTBUHTMTb C NOMOLLbHO Krkoya (9) PUKCUPYHOLLMIA BUHT
auckanogowwsbl (10);

- NPY YCTaHOBKE CrieaoBarth B 06paTHOM nopsiake.

YCTAHOBKA IN10JIMPOBAJIbHOIO AUCKA
YCTaHOBUTL NONMPOBArbHBIV ANCK, MPYXKMAS €ro K AUCKY-MOfOLLBE.

TNPEXAE, YEM 3AIMYCTUTb MALLUHY B PABOTY

Y6enutbes, yTo:

- coefiMHUTENbHbIe MydbTbI 1 TPy6a nofgaum cxatoro Boyxa B
6e3yKOPU3HEHHOM COCTOSIHUL;

- NYCKOBOE YCTPOWCTBO B paboyem COCTOSHWM. OCYLLIECTBIB NMPOBEPKY
NPY OTCOEAMHEHHON OT NUTaHWS MaLLIHe;

- BCE COCTaBHbIE YaCTV MaLUVHBI NPaBUITEHO MOHTUPOBAHBI U He UMEtT
CreaoB MOBPEXAEHNN.

3AIMYCK U OCTAHOBKA
- 3anyck: Haxarb Ha pbldar ynpasneHyst (2) B CTOPOHY Kopryca MaLLyHb!
1 3achnIKCMPOBATH €T0 B 3TOM MOMNOXEHNN.

- OcTaHoBKa: OTMyCTUTb pbiyar yrpaerneHus..

KOHTPOJIbHbINA 3AMYCK

3anycTuTb MaLLWHYy U NPOBEPUTH, YTO HE UMEIOT MECTO aHOMarUiHbIE
BUGPaLMK 1 YTO ANCK-NOAOLLIBA W MONMPYHOLLMIA ANCK MPaBUITbHO
YCTaHOBMEHbI.

B npoTuBHOM Cry4ae HEMEANEHHO BbIKIOUUTL MaLLMHY U1 YCTpaHUTL
aHomarnum.

PETYITIMPOBAHUE YACJIA O60POTOB
Perynposatue uncna 060poToB MOXHO OCYLLECTBIUTL COOTBETCTBEHHO
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MaHeBpupys perynsitopom (3). Beibop ckopocTv npoBoanTcs B
COOTBETCTBUM C XapaKTepuCTUkammu obpabaTtbiBaemMoro matepuana.

3AMEHA IMOJIMPOBAJIbHOIO AUCKA
YAanuTb PbIBKOM MCTIOMNE30BaHHBIV MONMMPOBAITbHBIN AVICK M YCTAHOBUTL
HOBBIA, NPYDKMMAS €r0 K NOJOLLIBE.

[IOMYCKAEMbINA PABOYUA UHCTPYMEHT
MonupoBka neHbl Anametpom 80-100 MM Ans noaaepxkv nnoLaaky
AnameTpoMm 75 Mm.

OBCITY)>XUBAHUE

Bce onepaLiym NpoBOASTCS NPyt OTCOSAMHEHHO BIATKE SMEKTPONUTaHMS.
[Mo okoHYaHwo paboTbl, B Crly4ae HEOBXOAUMOCTI, OHUCTUTL CTPYel
BO3/jyXa MOBEPXHOCTb MaLLIMHbI OT MbINN.

Cma3biBaTb nepuoanyeckyt (kaxxaple 50 Yacos paboTbl) MaLLmnHy 2/3
Kannsamu cneLmanbHOro Macra B MecTe NofICOeaMHEHNS CKaToro
BO3/yXa, iepXa MHCTPYMEHT B BEPTVKANbHOM NOMNOXEHN C
MeCTOM NOACOEAVNHEHNS HA BEPXY.

lMocrne cmasku1 NoACOeANHUTL MALLIMHY K NUTAIOLLEN cucTeMe W
BKITIOYMTb HA HECKOMBKO CekyHA. Mpesxae, 4em oTnpaBuTL MaLLnHy
Ha AnuTenbHOe XpaHeHue, NpoBeCT CMasky MalLUHbI, Kak 6bino
ONUCaHO BbILLIE.

VickriouaroTes 3 rapaHTiv BCe NMOBPEXAEHIS, MPONCXoasiLLme B
pesynsrare HempaBUIbHOW UM HECOOTBETCTBYHOLLIE CMa3Ku.

He pony Apyrve TeNbLCTBA CO CTOPOHbI NOTPEGUTENS.
[ins o6cnyxvBaHNs 1 NEPUOANHECKON O4UCTKN BHYTPEHHIX HacTen
MalLLMHbI, TaKVIX, KaK LETKM, NOALIMMHMKY, 3yB4aTble nepesaqn v T.n. n
npv no6oit Apyroit HEOBXOAUMOCTY crieayeT obpalLaTbes B
creumanu3npoBaHHble LIEHTPbI TEXHUHECKOTO OBCTyXXMBaHNS.

LLIYMOOBPA30BAHME / CPEIHEE 3HAYEHUE Y CKOPEHUA
YpOBEHb PaBHO3HAYEH aKyCTUYECKOMY AaBNEHMIO (YPOBHIO LLy) B
CpepHekBagpaTU4HOE 3HaYeHNEe YCKOPEHUs, 3aMEPEHHOe U
3aMepeH CornacHo Hopme

UNI EN ISO 15744 - EN ISO 28927.
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YPOBEHb 38YKOBOFO JABEHHA YPOBEH> 3BYKOBOW MOLHOCTH  YPOBEHBTREXKOOPEHHATHOBHSPAL
Lpa Lwa  PEOPEIEMETCA  a,  HEOMPEAETAFICH
dB(A) m/s®
LTA75 75 86 3 2,30 0,70

OnacHo! YkasblBaloT U3MepPEeHIsi OTHOCSITCS K HOBbIM MHCTPYMEHTaM
BNacTu.
ExenHesras CLUA Bbi3biBaeT LyM 1 BUGPaLMIO 3HAYEHWNS U3MEHNTCS.

O Mcnonb3yiiTe cpeacTsa 3awuThl opraHos crnyxa!

MokasbiBaeMble 3Ha4YEHMs Lyma 1 BUGpaLmm senstoTcs
CPaBHUTENBHBLIMU U [OSTKHbI UCMONb30BaTLCS ANst
npeaBapuUTENbLHONOLIEHKN ONAacHOCTU BO3ENCTBUSA Ha onepaTopa
BO BpeMsi paboTbl. [1nsi npaBunbHO OLIEHKN BpeMeHy paboTbl
HeobX0ANMO TakkKe y4uTbIBaTb Bpems paboTbl MHCTPYMeHTa Ha
XONOCTOM Xofy W nepuogpl NpocTos. Bee aTn BosdencTans
OTHOCATCS K OCHOBHbIM MPUMEHEHNAM UHCTPYMEeHTa. Ecrmn
VHCTPYMEHT UCTONb3yeTcs ANS APYrUX NPUMEHEHWIA, C APYTUMU
NPUHAANEXHOCTSIMW UMK €CNW OH HE NPOXOANT Nepuoanyeckoe
TexHn4yeckoe obCnyxvBaHve, BO3AeNCTBYIOLME hakTopbl MOTyT
CYLLECTBEHHO YCUINUTLCS BO BpEMsi aKCnyaTaumm.

YTUIIN3AUNA

Korpa nspenvie gocturaeT KoHUa cpoka crnyx6bl, OHO He JOIHKHO
BblGpackiBaTbCA BMECTE C GbITOBLIM MyCOPOM WU UHBLIM
nofo6HLIM 06pa3oM, a JOIHKHO YTUNM3NPOBaTLCA B
aBTOPU30BaHHbIX LieHTpax no anddepeHunpoBaHHoMy cbopy
(Heobx0AMMO CBA3ATLCA C COOTBETCTBYOLLMMMW OpraHamm
BNACTY, YTOObI 03HAKOMUTBLCS C TEM, [A€ MOXHO YTUNN3MPOBaTh
n3genue B COOTBETCTBUM C J€NCTBYIOLLIMM 3aKOHOAATENbCTBOM).
MpaBunbHas yTunu3auus us3nenus BeAeT k OXpaHe 340poBbs 1
okpy>xatoLLeii cpeapbl. B cnyyae HenpasunbHO yTUnnaumm Ha
HapywuTens 6yayT HanoXeHbl COOTBETCTBYIOLLME CaHKLMN.
MpaBunbHas yTunuaaums nsgenusa cnocobeTByeT oxpaHe
3710pOBbS 1 OKpy>XKatoLLei cpeabl. MNpu HepaspeLeHHO 3aKoHOM
YTUNU3aLMy U3AENUs K HapyLINTEeNaM NPUMEHSIIOTCS CaHKLIUK.
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3ASIBJIEHME O COOTBETCTBUN C€E

Mb! 3asiB1IsieM, MOZ, Hally OTBETCTBEHHOCTb, YTO PY4HON
3MNEKTPOUHCTPYMEHT, KOTOPbIA YNOMUHAETCS B HACTOSILLEM
PYKOBOACTBE MO 3KCMITyaTaLuu, B COOTBETCTBUM C OCHOBHbIE
TpeboBaHusi 6e3onacHoCTV [MpeKkTuBbI:

UNI EN ISO 11148-8:2012 - UNI EN ISO 15744 - UNI EN ISO 2892727.

Texmqecxwmdaamnnoaqpecy
RUPES S.p.A

Via Marconi, 3A

20080 VERMEZZO (Mi) - Italy

G. Valentini
Vermezzo (MI), 30/06/2017
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RUPES S.p.A.

Via Marconi, 3A
20080 VERMEZZO (Mi) - Italy
Tel. 02/946941
Fax 02/94941040

Uff. Vendite e assistenza clienti
Tel. 02/94694312

e-mail: info_rupes@rupes.it
web: http://www.rupes.com
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