
HIGH PERFORMANCE
ULTRA-FINE POLISHING FOAM PAD
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ISTRUZIONI PER L’USO

- Pulire frequentemente i tamponi con aria compressa or con il RUPES Claw Pad Tool

- Non saturare eccessivamente il tampone. Troppa pasta abrasiva può portare a prestazioni ridotte

- Dopo l’uso pulire con acqua tiepida e sapone neutro, risciacquare bene per rimuovere i residui,
   asciugare all’aria

- Evitare l’uso di paste abrasive a basse di solventi e detergenti per evitare danni alla struttura
   cellulare della schiuma

- Utilizzare per applicare cere o sigillanti quando non è necessaria alcuna correzione

PASTE ABRASIVE

LUCIDATRICI CONSIGLIATE

SETTORI E APPLICAZIONI

CODICI TAMPONI FORMATI

9.DA40S Ø30-40mm (1.25”-1.5”)

9.DA70S Ø50-70mm (2”-3”)

9.DA100S Ø80-100mm (3”-4”)

9.DA150S Ø130-150mm (5”-6”)

9.DA180S Ø150-180mm (6”-7”)

ROTOECCENTRICAROTORBITALE

UNO PROTECT UNO PURE 

Lucidatrici ROTORBITALI: Serie iBrid
(HLR 21-15, HLR75 Mini, Nano) Serie LHR21,
Serie LHR15, LHR75E Mini, LHR12E Duetto,
Lucidatrice ROTOECCENTRICA: LK900E

CUT/GLOSS CUT

GLOSS

UNO ADVANCED

Ii Tampone D-A ULTRA-FINE rappresenta il materiale più fine dei nostri tamponi in spugna ed 
è stato progettato per ottenere una finitura ultra lucida anche su vernici molto morbide. La 
composizione unica del materiale di questo tampone è ideale anche per l’applicazione di sigillanti 
e cere. Quando abbinato a UNO PURE rimuove difetti estremamente leggeri e permette di 
raggiungere una finitura da auto da esposizione.

SAGOMA DEL TAMPONE


