
HIGH PERFORMANCE
COARSE CUTTING FOAM PAD
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ISTRUZIONI PER L’USO

- Pulire frequentemente i tamponi con aria compressa or con il RUPES Claw Pad Tool

- Non saturare eccessivamente il tampone. Troppa pasta abrasiva può portare a prestazioni ridotte

- Dopo l’uso pulire con acqua tiepida e sapone neutro, risciacquare bene per rimuovere i residui,
   asciugare all’aria

- Evitare l’uso di paste abrasive a basse di solventi e detergenti per evitare danni alla struttura
   cellulare della schiuma

CUT/GLOSS

PASTE ABARSIVE 

LUCIDATRICI CONSIGLIATE

Lucidatrici ROTORBITALI: Serie iBrid
(HLR 21-15, HLR75 Mini, Nano) Serie LHR21,
Serie LHR15, LHR75E Mini, LHR12E Duetto,
Lucidatrice ROTOECCENTRICA: LK900E

CODICI TAMPONI FORMATI

9.DA40H Ø35-40mm (1”-1.5”)

9.DA70H Ø50-70mm (2”-3”)

9.DA100H Ø80-100mm (3”-4”)

9.DA150H Ø130-150mm (5”-6”)

9.DA180H Ø150-180mm (6”-7”)

MILLE COARSED-A COARSE XC-2  

SETTORI E APPLICAZIONI

ROTOECCENTRICAROTORBITALE

CUT
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MILLE COARSE
BlACK LINE

SAGOMA DEL TAMPONE

ll Tampone di Lucidatura D-A COARSE è appositamente progettato per essere utilizzato con le 
lucidatrici rotorbitali e rotoeccentriche. La composizione a celle aperte garantisce la rimozione di 
difetti moderati e profondi quando il tampone viene utilizzato con la pasta abrasiva D-A COARSE.


